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一、用途

本测量仪是用来测量球或滚动轴承的径向有负荷游隙值。适用于需要对径向游隙进行测量

的企业或有关科学研究部门。

二、主要技术参数 单位：mm

1、可测轴承内径 …………………………………………… 18~180

可测轴承的最大外径…………………………………… 280

2、示值误差 8～75………………………………………… ±0.0015

80～180 ……………………………………… ±0.0025

示值变动性：18～75 …………………………………… 0.0015

80～180 …………………………………… 0.0025

3、 测量仪表分辨率……………………………………… 0.0001

4、 传感器线性误差……………………………………… 0.5% FS

5、 仪器的振动噪音……………………………………… ≤70dB

6、 施加于被测轴承的负荷量…………………………… 30～115N

7、 测量仪使用的气压…………………………………… ≥0.5MPa

8、 电气箱使用的电源……………………………………AC 220V/50HZ

三、结构简述

测量仪由仪器体、测量机构、加负荷机构、气动控制系统、电气控制系统等组成。

仪器体（1）是联系各个系统的主体。在仪器体前面本的中心部位，装有用于固定芯轴

（6）的芯轴座（23），在芯轴座的上方装有测量部分，在芯轴座的左侧装置着加负荷机构的上

下导块（12）和（5）;仪器体的背面下方装有气源引入管路和三联体,上方装有上气缸调压阀

（17）和下气缸调压阀（16）;仪器体的壳体内部装置着振动器（31）、测量机构的重锤（29）;

仪器体的右侧面装有面板（20），紧挨着芯轴座的左侧装有接近开关（7）。

测量部分主要由电感式传感器（13）、滑块（19）、消隙钩（22）和悬挂在体壳内的重

锤（29）等组成。消隙沟下端放入芯轴（6）和芯轴座（23）的凹槽内，在测量时借助重锤

（29）的重量牵引滑块（19）始终向上，使消隙钩（22）的定位点，紧靠在被测轴承内圈内径

表面上，装在表座上的电感式传感器（13）的测头则触及被测轴承外圈的外径表面上。
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加负荷机构由上、下导块（12）、（5）和上下气缸（10）、（3）、上下杠杆（11、（2）、上下

手轮（9）、（4）等组成。上下导块（12）（5）根据被测轴承的直径尺寸大小，可沿仪器体（1）

右侧的导槽上下移动。两个导块上的气缸（10）、（3）由压缩空气系统通过塑料管送气，推动活

塞带动杠杆（11）、（2）分别加负荷于被测轴承外圈的下方与上方，使被测轴承的外圈上升或下

降，由电气箱显示出被测轴承的径向游隙值来。

振动机构的振动器（31），紧固在体壳内的前壁上，测量时振动仪器体，使被测轴承的滚道

和滚动体处于正确位置。

压缩空气分配系统由调压阀（16）（17）和所带气压表，电磁阀（30）等组成。洁净的压缩

空气接入测量仪后，分三路接通各机构：一路经由电磁阀通向振荡器（31）；另两路分别经调压

阀（16）（17）、电磁阀（30），通向加负荷气缸（10）（3）。

电气控制部分由继电器、接近开关、电感式传感器、触摸屏等组成，控制仪器的上、下加

压、振动等动作和时间以及测量数据的显示、处理等。

四、结构简图 内部结构图
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气路原理图 电气原理图
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1 仪器体 2 下负荷杠杆 3 下负荷气缸 4 下手轮

5 下导块 6 芯轴 7 接近开关 8 挡圈

9 上手轮 10 上负荷气缸 11 上负荷杠杆 12 上导块

13 千分表 14 微调螺杆 15 定位螺杆 16 下缸调压阀

17 上缸调压阀 18 定位块 19 滑块 20 面板

21 导轨 22 消隙钩 23 芯轴座 24 垫板

25 底座 26 支承轴 27 滑轮 28 钢带

29 重锤 30 电磁阀 31 振荡器
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五、调整与使用

（1）安装

1、拆箱后的测量仪应放在垫有橡胶板（24）的铸铁底座（25）上。将仪器擦拭干净，

取下测量仪右侧面板（20）。将钢带（28）及连接件装在重锤（29）上（见附图一），连接件插

入支撑轴（26）（卸下支撑轴上的螺钉、挡圈、插入后复原），钢带绕过滑轮（27）使重锤悬

挂，注意重锤不能与壳体接触，滑块（19）能上下流利的滑动。

2、检查内部各部件是否完好和紧固，盖上面板（20）。

3、检查测量仪安装是否水平。将水平仪靠在 T型槽导轨上，调至水平，只允许少量后倾。

4、检查其它各部位螺钉有无松动现象，若有松动请紧固。

5、气源必须洁净，压力平稳，三联件上的压力表示值要高于调压阀（16）（17）的示值，并在

0.3～0.4Mpa范围，根据调压阀（16）（17）的高低而调节。

6、将测量仪三芯插头、五芯插头、电感式传感器插头分别接到电气箱后面板对应插座上。

7、把电气箱电源插头接入稳压 AC 220V/50HZ有可靠接地线的电源插座上。

（2）调整

1、选择与被测轴承匹配芯轴（6）插入芯轴座（23），紧固好芯轴座两侧的锥端紧固螺钉。

2、移动滑块（19）将消隙钩部分放入芯轴（6）的凹槽内，装上实体样圈，调整定位螺杆

（15）与滑块之间保持 0.1～0.2mm距离（可用塞尺），锁紧螺母。

3、取下样圈装上挡圈（8），然后再装上样圈，调整传感器（13）位置使传感器触头穿过负荷

杠杆（11）接触到样圈外圈上，配合微调螺杆（14）使电气箱“传感器显示值”显示-150 左右，

紧固传感器（注意: 传感器加长杆与负荷杠杆（11）不要接触）。移动挡圈（8），使传感器触头

在样圈厚度的中心位置，其偏移量不大于 0.15mm，紧牢挡圈。

4、调整气缸(10)(3)的位置，以保证负荷杠杆(11)(2)横臂处于水平位置。松开上、下手轮（9）、

（4），移动上、下导块（12）、（5），调整加负荷杠杆与被测轴承外圈间隙为 0.3～0.5mm（可用

塞尺），然后紧固上下手轮（9）（4）。调整接近开关（7）的位置，使接近开关未接触轴承但指

示灯亮。

5、电气箱初始参数设置（轴承内径φ18～50，振动 1～3秒；轴承内径＞φ50～180，振动 2～4

秒）。
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6、重复测量的循环起始采用时间控制。为了防止重复测量的循环启动过快，请将“参数设置”

时间选项中的“重复测量间隔”时间多设几秒，适当延时。

7、加载力与调压阀压力表值对应参数：

1）为使轴承内圈上、下受力相等，必须保证下式

F上+GA=F下—GA 即 F下=F上+2GA

F上：上加载力（N）

F下：下加载力（N）

GA：轴承外套圈、保持器及钢球总重（N）

2）以下为载荷力 N与调压阀气压 Mpa对应的参考表，若需精确加载力请采用压力传感器

调整调压阀气压值。

气压(Mpa) 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4

加 载 力

(N)

20缸

径
42 55 70 89 100 115

25缸

径
60 85 110 140 150 180

8、调压阀压力调整范围

为保证气缸与电磁阀的安全工作，最低压力值不得低于 0.1Mpa，最高压力值不得高于

0.75Mpa。右阀调上缸压力，左阀调下缸压力。（见结构简图）

提示：若测量仪长时间停用，请每月启动电磁阀、气缸等元器件切换动作 1次。

9、测量仪精度是以零游隙值来衡量的。将与被测轴承相符的实体样圈套在芯轴(6)上，轻触自

动测量(关闭振动)进行 10 次以上反复测量。若测值的变化范围不大于 0.0015mm，为仪器的正

常状态；若其变化范围大于 0.0015mm则仪器需要调整。调整时松开右导轨（21）

的紧固螺钉，调整微调螺钉（在定位块（18）上），改变其与滑块（19）的间隙（滑块不可太松

或太紧）紧固右侧导轨的紧固螺钉，再测量游隙值，使其小于 0.0015mm。至此测量仪

的精度调整完毕，可以进行轴承游隙测量了。（如在工作中发现测值不稳定，也用实体样圈，重

复上述过程进行调整。）
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（3）使用

1、电气箱选择自动测量

（1）若“参数设置”的“重复测量次数”选择的是“1”，将被测轴承套在芯轴上，测量仪感应到轴

承后，自动上加压、振动、取测量值Ⅰ、延时下加压、振动、取测量值Ⅱ，自动计算两次数值的

差，即是被测轴承在此点的游隙值。

（2）若“参数设置”的“重复测量次数”选择的不是“1”，将被测轴承套在芯轴上，测量仪感应到

轴承后，轻触“开始”键，测量仪自动上加压、振动、取测量值Ⅰ、延时下加压、振动、取测量值

Ⅱ，自动计算两次数值的差，即是被测轴承在此点的游隙值。测量完毕后手动旋转轴承到另一

位置，仪器将延时重复以上动作，并在最后一次动作后自动计算平均游隙值。

推荐“重复测量次数”选择“3”，每套轴承测三点（间隔 120°），三点数值的平均值即是该轴

承的有负荷游隙值。

2、如果测量内径φ50以上的轴承时，须更换所带的芯轴座和消隙钩，若测圆柱滚子轴承时须

加上附图二所示的档圈（自制）。

电气部分操作说明

1、参数设置
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(1)请根据图纸公差设置上下限值，若测量数值超出设置的上、下限值，测量仪将声光报警；

(2)“重复测量次数”：一套轴承需要重复测量的次数；

(3) 取值方式： 1.单点：取一个值；

2.平均值：取 T4时间的多点平均；

<1>测量次序与时间设置：

1.单点：上加压（T1）-振动（T3）-（T4）取值

2.平均值：上加压、振动（T3）-（T1）-取值（取值 T4时间的多点平均）

<2>若振动设置为“开”：

1.单点：T4值多设置几秒；

2.平均值：T1值多设置几秒；

(4) “测量开始延时”时间选项是指同一轴承重复多次测量时延时启动时间，为防止重复测量启

动过快，请多设几秒；

(5)游隙值修正：若有台差需要修正请设置此项数值。例如：

1.游隙值需要加 5μm，请设置为数字 5；

2.游隙值需要减 5μm，请设置为数字 -5；

3.游隙值不修正，请设置为数字 0；

(6)若要修改“上限值”，请双击桌面的键盘图标 ，在“上限值”数字后轻点一下，出现“|”，

再点击键盘的 删除“上限值”数值，再点击键盘的数字键，输入需要的数值。修改其它数

值，与修改“上限值”方法相同。

(7)数据发送方式：（后面板 RS232接口，COM2）

接口号 RS232

2 RXD

3 TXD

5 GND

例如： 仪器编号 A1，主动发送，文本格式 ，型号为 26，游隙值为 10.1，序号 001

发送的数据格式：A1*26@10.1#001*

（若选择被动发送，需要接收机先发 A1，测量仪接收到 A1后，再发送测量的数据）
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2、轴承测量

(1)传感器显示值：传感器的有效量程为±200μ，测量时注意不要超量程；

(2)设置：若公差、时间、型号等数据需要修改，请选择此键进入参数设置界面。

(3)自动

<1>若“设置”的“重复测量次数”选择的不是“1”，放入轴承后再轻触“开始”键，仪器将自动测

量。

<2>若“重复测量次数”选择的是“1”，“开始”键被屏蔽，接近开关感应到放入轴承后会延时自

动测量。

(4)手动：需要手动测量时请选择此键（接近开关不起作用）。可以分别控制测量的各步动作。

(5)开始：仪器选择多点重复测量时，此键是多点自动测量的开始键，必须在“自动”键为绿

色，接近开关感应到轴承指示灯亮、发讯后，才起作用。

(6)复位：选择此键将回到初始状态（需要急停时可选择此键）。

(7)查询：可以查看、删除、导出测量保存的数据。

(8)退出：关机时请先选择此键退出测量程序，再关闭计算机系统，再关闭电源。
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3、数据查询

(1)查询

此处可以通过日期，轴承型号，轴承序号分别查询符合条件的测量数据。默认以日期为查

询条件：选择起始日期和终止日期，然后轻触“查询”按键，即可显示出符合条件的测量数据。

注意：起始日期≤终止日期；

若要按轴承型号或者轴承序号查询，请先选择“轴承型号”或者“轴承序号”，然后输入要查

询的内容，轻触“查询”按键，即可显示出符合条件的测量数据。

(2)删除

若要删除某条记录，请轻触该条记录，选中，然后轻触“删除”按钮。

(3)导出到 Excel

若要导出查询到的数据，请轻触“导出到 Excel”按键，查询到的数据将保存到“Excel文件”文件

夹中，将 U盘插入电气箱后面板的 USB接口，将保存的 Excel文件复制到 U盘。

备注：

<1>测量数据要经常导出备份。若出现系统损坏，测量数据将全部丢失；

<2>“Excel文件”文件夹不要删除或剪切，否则，数据不会被导出到 Excel；
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<3>若不小心删除了“Excel文件”文件夹，请在 C:\目录中新建名称为“Excel文件”的文件夹。

(4)返回

选择此键，将退出查询界面，回到“径向游隙测量”界面。

2、关机：

（1）退出测量程序；（2）轻触Windows操作系统的“开始”按键，选择“关闭计算机”键，关闭

操作系统，再关闭电气箱后面板的电源开关。

（敬告：若不按规定关机，直接关闭电源可能会损坏操作系统导致不能开机！）

注意事项

（1）使用稳压 AC 220V/50HZ 有可靠接地线电源。不可与大功率设备或强辐射设备等共用同一

电源。电源线和插头有膨胀、变形、变色、损伤等现象停止使用，及时更换。不要用湿手插、

拔插头防止触电。测量仪散热孔中严禁插入金属等异物，防止触电或内部短路。

（2）触摸屏操作时要轻触，若用力按压将会破碎。

轻点屏幕：鼠标左键；

久压屏幕：鼠标右键。

（3）测量仪应安装在温度为 22±2℃、温度变化≤1℃/h 的地方；测量仪应远离强磁源、振

源、热源，避开通风口、阳光直射的位置；请勿在接近水、油飞溅、易燃易爆物的地点使用，

测量仪应放在牢固的台面上，周围无明显的粉尘和腐蚀性气体。测量仪装备有精密电子元件，

严禁碰撞。

（4）测量仪每次开机后都需要预热≥20 分钟，才能正式测量。

（5）禁止非专业技术人员进行修理，如果违反，可能会损坏设备或触电；

（6）传感器与测量仪已经校对好倍率（有效期为壹年），若更换传感器或超出有效期请重新校

对。
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六、维护与保养

1、必须接洁净的气源。传感器加长杆与负荷杠杆（11）不要接触。

2、不得在芯轴上没有装轴承或实体样圈时开动测量仪，以免损坏有关零部件。

3、检查各部螺钉有无松动现象，若松动应及时紧固。

4、移动测量仪时一定要注意将钢带及重锤一体取下，以免钢带断裂。

5、滑块（19）与滚柱、导轨之间要保持清洁以免影响测量精度。

6、如果需要测量加重轴承时，应将铸铁平台（25）和橡胶板（24）与测量仪紧固一起。

7、测量仪不使用时，请切断外部电源。

8、放入轴承后若接近开关指示灯不亮，请调整接近开关与轴承之间的距离。

9、电气箱开机若没电，请检查后面板电源插座中的保险管是否熔断。

10、电气箱操作系统若损坏，请返厂。

11、传感器加长杆不要旋转。

七、用户需知

测量仪只提供 2 种芯轴（φ25、φ55）及相应定位环和实体样圈。若需多种规格芯轴请另行

订购。

附图一 调整仪器精度用实体样圈图（材料：GCr15 硬度：HRC62～67）
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附图二：为重锤、钢带、连接件的装配图

附图三： 测量圆柱滚子轴承所用的挡圈图（材料：45调质：HB230～265）
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八、备注

更换传感器触头方法

1.捏住 A位置，将传感器的橡胶保护套向上露出 B位置。

2.用传感器配带的扳手叉住 B位置，保持扳手位置不动（C位置不动），用钳子夹住触头逆时针

旋转即可将触头旋下更换。

注意：此款传感器 B 位置的螺杆若旋转，则传感器的中心零位点会改变，会出现倍率误差。

B 位置螺杆不要旋转。



深圳市君达时代仪器

有限公司

合 格 证 明 书 X095D.ZM

滚动轴承径向游隙测量仪
出厂编号

出厂日期 年 月

主要精度检查情况：（单位：mm）

示值误差： ≤±0.0015（φ18～75 内径） 实测

≤±0.0025（φ80～180 内径） 实测

示值变动性： ≤0.0015（φ18～75 内径） 实测

≤0.0025（φ80～180 内径） 实测

结论：

产品经检测合格，准予出厂。

检查员：

年 月 日

烟台北轮轴承

仪器有限公司

装 箱 清 单 X095D.ZD

滚动轴承径向游隙测量仪
出厂编号

出厂日期 年 月

1、主机 1台

2、使用说明书、合格证明书、装箱清单 各 1份

3、底座、橡胶板 各 1件

4、电气箱 1台

5、电感式传感器 1支

6、电源线 1根

附件 1、φ55 芯轴、档环（各 1件）

2、芯轴座、消隙沟、测头（各 1件）

3、重锤 1件、钢带 2件（备用 1件）

4、205、311 轴承实体样圈（各 1件）

装箱人：

年 月 日


